
Lubrificazione a Quantità Minimale (MQL)
perlavorazioniconasportazioneditruciolo,
taglioe deformazione dei metalli.
La MWM Schmieranlagen in collaborazione con la Link si
occupadilubrificazioneminimalenelprocessoditaglioper
asportazione di truciolo. La tecnologia adottata si basa
sull’adduzione di una miscela aria olio nella zona di
lavorazione opportunamente calibrata per risolvere i
problemidiimpattoambientalegarantendol’economicità
dellalavorazioneelaqualitàdellesuperficilavorate.
Gli elementi fondamentali degli impianti MQL concepiti
dallaLINKsonosostanzialmentetre:

Ugellobifase

=
=

=

Serbatoiopressurizzatoconariacompressa.
Tubocoassialedicollegamentotraserbatoioeugello
terminale.

(BrevettoEuropeo).microjet ®

Attraversounaseriediaccessori,mantenendoilmedesimo
principio di funzionamento, è possibile applicare la MQL
esternamenteointernamenteall’utensile.
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PrincipiodiFunzionamento:
L’aria compressa,prelevata dalla linea di alimentazione,
viene immessanelserbatoio( ) e costringeil lubrificantea
defluireattraversountubocapillarecalibratocontenutonel
tubocoassiale( ).Laregolazionedellapressioned’esercizio
dell’aria e dell’olio è ottenuta attraverso due valvole
riduttrici. L’alimentazione può essere controllate inmodo
indipendente tramite due elettrovalvole ( ) dal CN della
macchinautensile.
Attraverso il tubo flessibile si ottiene il trasporto bifase di
lubrificanteeariaseparatidalserbatoioall’ugelloterminale

( ),doveavvienelamiscelazioneinprossimitàdella
zona di lavorazione. La particolare conformazione
dell’ugello bifase permette la miscelazione del
lubrificante con l’aria compressa senza dispersione di
particelle di liquido nell’aria circostante;eliminandocosì il
problemadellagenerazionedellenebbieoleose
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Infiguraèrappresentatounimpiantochepermettela
, realizzata attraverso un collettore rotante a 2

canalizzazioni della Ott-Jakobeunmiscelatore

In questo dispositivo l'aria ed una quantità minima di
lubrificante vengono convogliate attraverso il tirante del
dispositivo Ott-Jakob per HSKall'internodelmandrinoesi
miscelanodirettamenteprimadell'interfacciadell'utensile.

MQL
interna

microjet ®

opportunamente adattato per essere montato all’interno
delmandrino.
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Comparison among MQL, Dry and Wet Cutting
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Gli studi sperimentali sullaMQL

IlprocessodiMQLcostituisceattualmenteunatecnologiainnovativalecuicompletepotenzialitàsonoancorada
scoprire; percaratterizzarequestatecnologiarispettoallostatodell’arte(taglioaseccoeadumido)èstatoperciò
costituitoungruppodiricerca incollaborazioneconilPolitecnicodiMilanoconilProf.Ing.F.Capello(Istituto di
tecnologiedelDipartimentodiMeccanica)conLinkeconWalterUSAP.

MMKS

LINKGmbH
Minimalmengenschmiersysteme

LeprovedifresaturafrontalesuacciaioC40
condotteadducendounaportatadi127ml/h
ugellohannoportatoottimirisultatiperquanto
riguardaladinamicadell’usuraelaqualitàdelle
superficilavorate.
Conunavelocitàditagliodi300m/min,con
passatedalpienoasportando2mm,laMQL,
opportunamenteottimizzatanelleportateenella
direzionediadduzione, garantisce lamigliore
efficienzadilavorazione.

I CasiApplicativi
Perpoterrisolverecasiapplicativispecifici,inmancanzadiunaletteraturaadeguata,laMWMincollaborazioneconla
Link hasviluppatodeigruppidilavoroorientatiarisolverespecificheesigenzeaziendali.
Perinformazioniulteriori:Dott.Ing.L.Tessera-Uff.RicercaeSviluppoMWMSchmieranlagenMilanoTel+390255011244
e-mailinfo@mwm-schmieranlagen.it.

MQLapplicataallelavorazioni
ditorneriaediamantatura,
dittaSabaf.

MQLinternaapplicataal
codoloportautensileinDeckel

MQLapplicataallaforatura
profondaconpuntaacannone
inGitalSpa

MQLapplicataalla
lubrificazionedellalamiera

MQLapplicataaltaglio
alternativo
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